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Abstract of DE4406168 

The drill can drill an undercut, axiaily widening to the bore 
bottom, after cylindrical drilling. The drill carries at its front 
end a hard metal cutting insert (6), laterally protruding over 
the drill body (4) dia. (7). The cutting is performed by the 
drill tilt in the bore, forming a radial circle at full drilling 
performance. In order to prevent the wear of the drill shaft 
during the tilt, the drill body comprises a recess holding a 
slide ring (10) braked correspondingly on the bore wall 
during the undercut under the tilt. The drill body rotates 
freely in the ring, thus preventing abrasive wear. 
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Prufungsantrag gem. S 44 PatG 1st gestellt 
@ Hinterschnittbohrer f Or Spreizanker 

@ Die Erfindung betrifft einen Hinterschnittbohrer fur Spreiz- 
anker zur formschlussigen Hinterschnittverankerung, mit 
dem man nach dom zylindrischen Bohren anschfleSend eine 
axial zum Bohrungsgrund hin sich enveiternde Hinterschnitt- 
bohrung herstellen kann. Der Bohrkdrper (4) ist an seinem 
vorderen Ende mit einem Hartmetallschneldeinsatz (6) der 
seitlich uber den Bohrkdrperdurchmesser (4) und (7) etwas 
ubersteht bestuckt und schneidet entsprechend der seitlich 
uberstehenden Schneidenkontur durch Verkanten des Boh- 
rers im Bohrloch und radiales Kreisen mit der Bohrelnheit 
bei voller Bohrlelstung drehendem Bohrer den Hinterschnltt. 
Urn ein Abreiben des Bohrerschaftes belm Verkanten im 
Bohrloch zu vermeiden, ist am Bohrerkorper (4) eine Aus- 
nehmung vorhanden in der ein Gleitring (10) gehalten wfrd, 
der belm HInterschneidvorgang an der Bohrungswand am 
" Bohrlocheingang beim Verkanten entsprechend abgebremst 
f wird und den Bohrerkdrper (4) frei drehend fuhrt, so daft 
dieser von der Bohrungswand nicht abgerieben wird. 
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Beschreibung 

Die Anmeldung der Erfindung betriff t ein Bohrer zum 
zylindrischen Bohren mit dem man nach dem zylindri- 
schen Bohrvorgang eine axiale zum Bohrungsgrund bin 5 
konisch sich erweiternde Hinterschnittbohrting herstel- 
len kann, in der Spreizanker mit radialer Spreizwirkung 
auf die Bohrungswandung und zusfttzlich mit form- 
schiassiger VergrdBerung in der Hmterschnittbohrung 
verankert werden kdnnen. 10 

Zum Bohren von zylindrischen Bohrungen fQr DQbel- 
verankerungen in Mauerwerk oder anderen Baumate- 
rialien ist bekannt, daB die zur Anwendung kommenden 
Spiralbohrer zusfttzlich mit einem 0ber den Bohrschaft- 

durchmesser seitlich Qberstehenden Hartmetallschneid- 15 
einsatz bestiickt sind. Dieser HartmetaUschneideinsatz 
bohrt den Bohrlochdurchmesser* wflhrend der eigentii- 
che meistens aus Werkzeugstahl bestehende und im 
Durchmesser kieiner ausgelegte Bohrerkdrper als 
Werkzeugtrflger dient und in dem Wendel der Spiralen 20 
das Bohrmehl abgefOhrt wird. Es zeigt sich, dafi mit 
solch einem herkdmmlichen Steinbohrer mit einem flber 
den Bohrschaft seitlich Qberstehenden HartmetaU- 
schneideinsatz ein Hinterschnitt im Bereich des Bohr- 
lochgrundes, durch Verkanten des Bohrers im Bohr- 25 
lochbereich und radlales Kreisen mit der Bohreinheit 
und mit voller Bohrleistung drehendem Bohrer» eine 
Auskesselung bzw. Hinterschneidung mdglich ist, die 
der Qber den Bohrschaft seitlich (iberstehenden Hart- 
metallschneideneinsatzkontur entsprichL 30 

Jedoch mu0 in Betracht gezogen werden, daB der 
Wendel des Werkzeugstahlbohrerschaftes nach kurzer 
Anwendung der Bohrerverkantung im Bohrloch von 
der Bohrungswandung, die als AbstGtzung fOr das Hin- 
terscheiden dient, stark abgerieben wird 35 

Es sind Hartmetallbesttickte BohrerausfOhrungen be- 
kannt die am spiralgenuteten Bohrerkdrper auf einem 
Teilbereich nach dem Hartmetallscheideinsatz am Wen- 
del im Bereich des Bohrloches zunick gesetzt eine Ver- 
dickung in bombierter Form aufweisen, die annahemd 40 
dem Bohrlochdurchmesser entspricht, um dadurch beim 
Hinterschneiden eine geringere Hebelwirkung zu erhal- 
ten die das Abreiben am Bohrerkdrper nicht verhindert 

Die Erfindung iegt sich die Aufgabe zu Grunde, ein 
Hinterschnittbohrer zu erhalten, der diese Hinter- 45 
schnittbohrmSglichkeit mit dem selben Bohrer mit dem 
man den zylindrischen Bohrabschnitt ausfQhrt, anschlie- 
Bend ohne wesentliche Umst^nde, auch das Auskesseln 
Oder Hinterschneiden durch das seitliche Verkanten des 
Bohrers im zylindrischen Bohrloch als konische Bohrlo- 50 
cherweiterung in Achsrichtung zum Bohrungsgrundbe- 
reich zu ermCglichen und das Abreiben des Bohrer- 
schaftes durch die Bohrungswandung beim Verkanten 
Oder Abstfitzen des Bohrerschaf tes beun Hinterschnitt- 
vorgang zu verhindem. 55 

Die gestellte Aufgabe wird erfindungsgemftB dadurch 
geldst, daB der Hinterschnittbohrer mit einem zur Auf- 
nahme in einem Bohrfutter oder Schnellspannkupplung 
einer Bohrerantriebsmaschine bestinunten Sch^tteil 
das zusammen in axialer Verl&ngerung mit dem eigentli- eo 
chen Bohrerschaftbereich den Bohrerkdrper bildet, der 
an seinem vorderen Ende mit einem seitlich Qber den 
Bohrschaftdurchmesser Qberstehenden und mit Hartlot 
eingelOteten HartmetaUschneideinsatz bestuckt ist und 
an seinem Umfang Qber die ganze Unge, mit einem 65 
Gewinde versehen ist, in das Ulngsspiralen eingeformt 
sind, die zur Bohrmehlaufnahme dienen. Zwischen dem 
Schaftteil das zum Bohrschaft hin im Aufiendurchmes- 



ser kieiner abgestuft verl&uft und dem Bohrschaft ist der 
Bohrerkdrper mit einer Ausnehmung b2:w. EinschnQ- 
rung versehen, die zur Aufnahme eines aus Stahlgehflr- 
teten oder Widia bestehenden Gleitringes der am Au- 
Bendurchmesser etwas kieiner ist als das vom Hartme- 
taUschneideinsatz zu bohrende Bohrloch. Der Gleitring 
ist am Mantelumfang mit einer Verzahnimg oder RUn- 
delung ausgefOhrt und ist mit einem Innengewinde aus- 
gebildet, so daB er Qber das Gewinde des Bohrschaftes 
bis in die Ausnehmung aufgeschraubt werden kann. daB 
er sich in dieser EinschnOrung des Bohrerkdrpers frei 
drehen list und beim Auskessehi der Hinterschnittboh- 
rung mit seiner Verzahnung am Mantelumfang im In- 
nem der Bohrungswand beim Verkanten im Bohrloch 

entsprechend abgebremst, den Bohrkdrper in seiner mit 
dem Innengewinde versehenen Bohrung, abstQtzend 
fQhrt daB der Bohrschaftbereich des Bohrerkdrpers 
nicht an der Bohrungswand des z^indrisc^en Bohrab- 
schnittes im Mauerwerk aufUluft und das Abreiben, wie 
dies bei einem Spiralbohrer der Fall ist im Bohrschaft- 
bereich dadurch verhindert wird. Zur Verankerung in 
der mit dem Hinterschnittbohrer gebohrten Hinter- 
schnittbohrung werden Spreizanker vorgeschlagen, die 
eine SpreizhQlse mit einem axial zum DQbeLhQlsenende 
hin sich verengenden Spreizbereich aufweisen, der sich 
zunachst allmahlich konisch verjQngt und zu seinem En- 
de hin mit einem steiler verlaufenden konischen Bereich 
endet, darolt beim Setzen des Spreizankers die normale 
radiale Spreizwirkung auf die Bohrungswand erreicht 
wird und anschliefiend mit dem steileren Bohrungsver- 
lauf im Spreizbereich der DQbelhQlse die formschlQssige 
VergrdBerung in den Hinterschnitt erfolgt Die Spreiz- 
anker sind mit verschiedenen Einlagen bestQckt, die in 
der Unge unterschiedliche DQbelhQlsen voraussetzen. 
Der Spreizraum der DQbelhQlsen kann beliebig fQr die 
Einlagen bestimmt werden. 

In der Zeichnung sind AusfQhrungsbeispiele der Er- 
Hndung imter Bezugszeichendargestellt. 

Es zeigen: 

Fig. 1 einen Hinterschnittbohrer bei dem der Bohrer- 
kdrper aus einem StQck hergestellt ist mit im Schnitt 
dargestellter Hinterschnittbohrkontur. 

Fig. 2 ein Hinterschnittbohrer bei dem der Bohrer- 
kdrper aus einem Schaftteil imd einem Bohrschaftteil 
zusammengesetzt isL 

Fig. 3 ein Hinterschnittbohrer, der fQr verschiedene 
SpreizankerlSngen mit einer GleitringhQlsenverl&nge- 
rung eingestellt werden kann. 

Fig. 4 ein Schlagspreizanker in Hinterschnittbohnmg 
verankert mit einer Spreizkdrpereinlage. 

Fig. 5 ein wahlweise Schraub- oder Schlagspreizan- 
ker mit integrierter Einlage. 

Fig. 6 ein Spreizanker mit radiusfdrmig sich verjOn- 
gendem Spreizraum und mit drei in der Funktion unter- 
schiedlichen Einlagen. 

Der Hinterschnittbohrer (1) Fig. 1 besteht aus einem 
im Durchmesser abgestuften Schaftteil (2) das zusam- 
men in axialer VerUngenmg mit dem eigentlichen Bohr- 
schaftbereich (3) den Bohrkdrper (4) bildet, der an sei- 
nem vorderen Ende (5) mit einem seitUch Qber den 
Bohrschaftdiu'chmesser Qberstehenden HartmetaU- 
schneideinsatz (6) bestQckt ist und an seinem Umfang 
Qber die ganze Unge, mit einem Gewinde (7) versehen 
ist, in das Ungsspiralen (8) eingeformt smd, die zur 
Bohrmehlaufnahme dienen. Zwischen Schaftteil (2) und 
Bohrschaft (3) ist eine Ausnehmung (9) am Bohrerkdr- 
per (4) vorhanden, die zur Aufnahme eines aus geh^e- 
tem Stahl oder Hartmetall mit oder ohne Beschichtung 
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hergestellten Gleitringes (10) dient, der am Aufien- 
durchmesser (11) kleiner ist als der Bohrlochdurchmes- 
ser (12). Der Gleitring (10) ist am Mantelumfang mit 
einer Verzahnung oder Randelung (13) versehen und 
kann mit seinem Innengewinde (14) aber das Gewinde 5 
(7) am Bohrschaft bis in die Ausnehmung(9) des Bohrer- 
kdrpers (4) geschraubt werden, dafl er frei drehend beim 
Auskesseln der Hinterschnittbohrung (15) den Bohrer- 
kdrper (4) in seiner Bohrung mit Innengewinde (14) ab- 
sttttzt und fUhrt, so daB er von der Bohrungswand (16) jo 
am Bohrschaftbereich (3) nicht abgerieben wird. 

Der in Fig. 2 dargestellte Hinterschnittbohrer (1) be- 
steht aus einem im Durchmesser abgestuften Schaftteil 
(2\ das zunachst eine zylindrische Bohrung (17) auf- 
weist, die im AnschluB axial konisch sich verengend (18) 15 
veriauft und mit einem Gewinde versehenem Bohrungs- 
abschnitt (19) endet Der Bohrschaft (3) ist auch am 
Umfang Uber seine Lange mit einem Gewinde (7) ausge- 
biidet und an seinem vorderen Ende (5) mit einem seit- 
lich Ober den Bohrschaftdurchmesser (7) flberstehenden 20 
Hartmetallschneideinsatz (6) bestuckt Auf seiner RQck- 
seite nach dem Gewindeabschnitt (7) folgt ein im Durch- 
messer kleiner abgestufter zylindrischer Schaft (20), der 
in einen axial konisch sich verengenden Teilabschnitt 
(Morsekonus) (21) Ubergeht und im AnschluB ein mit 25 
einem Gewinde versehenem Schaft (22) ausgebildet ist, 
das mit einem angeformten Fuhrungszapfen (23) endet. 
Der Gleitring (10) wird aber den zylindrischen Schaft 
(20) des Bohrschaftes (3) geschoben, bevor das Schaft- 
teil (2) mit dem Bohrschaft (3) durch Verschraubung mit 30 
den Gewindeteilen (19) und (22) zusammengeschraubt 
wird und den BohrkOrper (4) bildet Sie kdnnten auch 
ohne Gewinde durch Pressen usw. zusammengesetzt 
sein, so daB zwischen dem Schaftteil (2) und dem mit 
Gewinde (7) versehenen Bohrschaft (3% der Gleitring 35 
(10) in der Ausnehmung bzw. Einschntirung (9) sich frei 
drehend gehaiten und gefflhrt wird. Bei dem in Fig. 3 
dargestellten mit verstellbarem Gleitring (10) ausgeieg- 
ten Hinterschnittbohrer ist der Bohrerkdrper (4) entwe- 
der aus einem Stack hergestellt oder wie in Fig. 2 aus 40 
dem Schaftteil (2) und Bohrschaft (3) zusammengesetzt 
und die Ausnehmung (9) fur den Gleitring (10) ist am 
Bohrschaftteil (3) entsprechend der Verstelhnoglichkeit 
des Gleitringes (10) axial langer ausgefflhrt- Der Gleit- 
ring (10) ist mit einer mehrfach im Durchmesser abge- 45 
stuften Hulsenverlangerung ausgestaltet, die bis in das 
Schaftteil (2) verlSuft das mit einem Dichtungsring (24) 
versehen ist und in mehreren am Schaftteil (2) einge- 
formten Kugellaufrillen (25) mit einer oder mehreren 
Kugeln (26) die in der Hfilsenverlfingerung des Gleitrin- 50 
ges (10) in der gewQnschten Abstandsstellung mit dem 
Kugelkupplungsschieber (27) in der entsprechenden 
Kugellaufrille (25) gehaiten wird. 

Der in Fig. 4 dargestellte Sprcizanker (28) ist in der 
Hinterschnittbohrung (15) verankert und weist emen 55 
annShemd zylindrischen SpreizkArper (29) auf, der mit 
Schlagdom in Spreizsteilung eingetrieben wird und an 
semem hinteren Ende am verformbaren Kragen (30) in 
das Gewinde (31) des Spreizankers aufgeweitet wird, 
daB der Spreizkdrper (29) gleichzeitig durch Vemieten eo 
gesichert ist. Die Wirkung und Funktion entspricht dem 
Vor.-Pat Nr. P- 37 44 8013-12. 

Fig. 5 zeigt ein Spreizanker (32) mit einem konisch in 
Achsrichtung ziun Bohrungsgrund sich allmahlich ver- 
jOngenden Spreizraum (33) der zu seinem Ende hin mit 65 
einem steileren konischen sich verengenden Abschnitt 
(34) endet. Der Spreizk6rper (35) weist zum Spreizraum 
hin zunachst eine annahemd zylindrische Form (36) aus. 
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an dem sich eine verformbare HOlse (37) mit Bohrung 
(38) und am Mantelumfang durch eine oder mehrere 
Ausnehmungen (39) anschlieBt und eine integrierte Aus- 
gestaltung darstellt Die Wirkung und Funktion des 
Spreizankers ist entsprechend aus der Pat-Voranmel- 
dung Aktenz.: P-40070883 ersichtlich. Fig. 6 zeigt ein 
Spreizanker (40) mit einer beidseitig angefasten zylin- 
drischen Spreizdruckeinlage (41) und einer Spreiz- 
druckausgleichseinlage (42), die eine verkOrzte Form 
aufweist, die am Mantelumfang durch Ausnehmung (43) 
Oder abgestuften Durchmesserbereich geschwacht ist 
und zur DiibelrUckseite hin mit einer Bohrungsdffnung 
(44) versehen ist, zwischen denen eine zusatzliche wei- 
chere Einlage (45) vorhanden ist, die sich in die Hohlrtu- 
me verformt Der Spreizbereich verengt sich axial fort- 
laufend radiusfdrmig (46) zur Dubelachse hin ge- 
kriimmt 

Der DflbelhQlsenspreizbereich ist entsprechend Vor- 
Pat Nr. DE-25 52 435 C2 ausgestaltet 

PatentansprOche 

1. Hinterschnittbohrer zum Bohren von zylindri- 
schen Bohrungen mit anschlieBender Auskesselung 
einer sich in Achsrichtung zum Bohrgrund hin er- 
weiternden Hinterschnittbohrung (15) mit einem 
zur Aufnahme in einem Bohrfutter oder Schnell- 
spannkupplung einer Bohrerantriebsmaschine be- 
stimmten Schaftteil (2), das zusammen in axialer 
Veriangerung mit einem Bohrschaftbereich (3) den 
Bohrerkdrper (4) bildet, der an seinem vorderen 
Ende (5) mit einem seitlich uber den Bohrschaft- 
durchmesser (7) Qberstehenden Hartmetallschneid- 
einsatz (6) bestuckt ist, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Bohrschaftbereich auf seiner ganzen Lange 
mit einem am Mantelumfang angebrachten Gewin- 
de (7X in das Langsspiralen (8) eingeformt sind. ver- 
sehen ist fiber das ein mit einem Innengewinde (14) 
aufweisender Gleitring (10), der in seinem Aufien- 
durchmesser (11) etwas kleiner ist als das vom 
Hartmetallschneideinsatz (6) zylindrische gebohrte 
Bohrloch (12), bis In die Ausnehmung oder Ein- 
schnOrung (9) des Bohrkdrpers (4) aufgeschraubt 
ist, so daB dieser sich in der Ausnehmung (9) frei 
drehen laBt, sowie beim Auskesseln der Hinter- 
schnittbohrung (1), in der sich formschlQssig ein 
Spreizanker (28) verankem laBt, mit seiner Verzah- 
nung Oder Randelung (13) an seinem Mantelum- 
fang im Innem der Bohrungswand des Bohrloches 
(12) entsprechend abgebremst den Bohrerkdrper 
(4) in seiner Bohrung (14) abstQtzend fOhrt, daB 
dieser nicht an der Bohrungswand des zylindri- 
schen Bohrlochabschnittes im Mauerwerk(12) auf- 
lauft und das Abreiben des Bohrschaftbereiches (3) 
am Bohrerkdrper (4) dadurch verhindert wird 

2. Hinterschnittbohrer nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Bohrerkdrper (4) axial aus 
mehreren TeilstQcken zu einer Einheit zusammen- 
gesetzt ist und der Gleitring (10) vor dem Zusam- 
mensetzen in die Ausnehmung oder Ausnehmtmgs- 
bereich (9) aufgesteckt wird 

3. Hinterschnittbohrer nach Anspruch 1 und 2. da- 
durch gekennzeichnet, daB der Gleitring (10) mit 
einer im Durchmesser mehrfach abgestuften HQl- 
senveriangerung ausgefOhrt ist, die am Bohrerkdr- 
per (4) in verschiedene Abstandspositionen ver- 
schiebbar und mit einer Kugelkupplung (27) in Ku- 
gellaufrillen (25X die am Bohrerkdrper (4) einge- 



DE 44 06 168 

5 

formt sind, entsprechend gebalten und gefflhrt 
wird. 

4. Hinterschnittbohrer nach Anspnich 2 und 3, da- 
durch gekennzeichnet. daB der Gleitring (10) zum 
Aufstecken mit oder ohne Innengewinde (14) aus- 5 
geffihrt sein kann. 

5. Hinterschnittbohrer nach Anspnich 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Gleitring (10) wahl- 
weise aus gehartetem Stahl, gehartetem Stahl mit 
zusatzlichem abriebfestem Oberzug oder aus Hart- lo 
metall. sowie hartmetallbeschichtet hergestellt sein 
kann. 

6. Spreizanker geeignet zur Verankerung in einem 
vom Hinterschnittbohrer (1) nach den AnsprOchen 

1 bis 5 gebohrten und im Bohrgrund hinterschnitte- 15 
nen Bohning (15), dadurch gekennzeichnet, daB der 
Spreizanker Fig. 4 als Schlaganker (28) mit einem 
Schaft, der an seinem vorderen Ende in einen 
axialen geschlitzten Spreizbereich mit mehreren 
Spreizschenkeln Qbergeht die durch einen in den 20 
Spreizbereich, der sich fortlaufend aUmahlich ver- 
jQngt (33) und zu seinem vorderen Ende hin mit 
einem steiieren konischen sich verengenden Ab- 
schnitt (34) endet, einen eintreibbaren Spreizkor- 
per (29) der an seinem hinteren Ende einen radialen 25 
nach auBen verformbaren Kragen (30) aufweist, 
formschlOssig mit radialer Spreizwirkung auf die 
Bohrungswand (12) und Hinterschnittbohrung (15) 
aufweitbar sind. 

7. Spreizanker (32) nach Anspruch 6, dadurch ge- 30 
kennzeichnet, daB der Spreizkorper (35) Fig. 5 eine 
integrierte Form aufweist, die aus einer Spreiz- 
druckeinlage (36) und Spreizdruckausgleichseinla- 
ge(37)besteht 

8. Spreizanker (40) nach Anspruch 7, dadurch ge- 35 
kennzeichnet, daB bei der Fig. 6 eine annahemd 
zylindrische Spreizdruckeinlage (41) und eine 
Spreizdruckausgleichseinlage (42) vorhanden ist, 
zwischen denen eine weichere zylindrische Einlage 
(45), die beim Spreizvorgang in die HohlrSume der 40 
aufgeweiteten Spreizschenkel verformt wird, vor- 
handen ist und der Spreizbereich sich axial fortlau- 
fend radiusformig zur DObelachse hin gekrOmmt 
verengt 
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